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Machining allowances and tolerances of open die forgings on hydraulic press

—Part 1: General requirements

2013-12-31 &% 2014-07-01 3£

e N\RHEFIE T F{S2LER £%



JB/T 9179.1—2013

H N
T oot e et oot e et ettt e e e e e e e e e e e e e e et s s e e e e e e a e 2 e e et e s et et et et et et et ee et et e s et e e e e et i
T T oottt ettt e ettt ea et e ettt et ettt e sttt eren e 1
B TG S L A oo e e e e e et e ettt s et et ettt reeen e 1
I T oottt e e e et et e 2ot e e e ettt et et et et e e e e e e e e e e s e s e e e e eaenn 1



